
Załącznik nr 17 do SWZ - Errata do opisu tomu 2TE, pt.: „Projekt technologiczny rozbudowy 

stacji uzdatniania wody w Wiśniowej Górze” w zakresie punktu 4.3.1. i 4.3.2. 

 

Errata do opisu tomu 2TE 

pt „ Projekt technologiczny rozbudowy stacji uzdatniania wody w Wiśniowej Górze” w 

zakresie punktu 4.3.1. i 4.3.2.  

Punkt 4.3.1. w wersji pierwotnej jest błędny i otrzymuje brzmienie:  

4.3.1.- poprawiony   

 Opis procesu  

Woda surowa zawiera m. in. jony rozpuszczonych (anionów) wodorowęglanów , siarczanów , chlorków 

ale również ponadnormatywne ilości azotanów . Proces usuwania tych jonów  polega na ich zatrzymaniu 

za pomocą żywic jonowymiennych (jonitów). Każdy jonit (w przypadku azotanów  – selektywny anionit 

silnie zasadowy)  charakteryzuje się stałą zdolnością wymienną, po wyczerpaniu której złoże należy 

poddać regeneracji za pomocą roztworu soli NaCl.  

Współczesne stacje redukcji azotanów pracują w oparciu o wysokiej jakości anionity silnie zasadowe 

takich firm, jak: ROHMS & HAAS, PUROLITE, DOWEX, BAYER itp. (Nazwy własne podano przykładowo) 

Złoża te charakteryzują się dużą pojemnością jonowymienną, pracują stabilnie przez długi okres 

eksploatacji, są wytrzymałe mechanicznie i mają podwyższoną odporność na działanie chloru. Posiadają 

odpowiednie atesty i dopuszczenia do użycia dla wody pitnej.  

Woda surowa zawiera również ponadnormatywne ilości manganu ( 0,052 mg/l gdzie norma wynosi 

<=0,05 mg/l). Proces usuwania tych jonów może polegać na ich zatrzymaniu za pomocą żywic 

jonowymiennych (kationitów) – jest to jednocześnie proces zmiękczania wody. W przedstawionym 

opracowaniu przyjęto technologię zatrzymywania manganu wraz z redukcją żelaza i korektą twardości 

ogólnej. Biorąc pod uwagę parametry wody surowej nie występuje zagrożenie degradacji jonitów czy ich 

skróconą żywotność. Każdy kationit charakteryzuje się stałą zdolnością wymienną, po wyczerpaniu 

której, złoże należy poddać regeneracji za pomocą roztworu soli NaCl. Zastosowana technologia poprzez 

tylko częściową korektę wody surowej pozwala na najniższe koszty inwestycyjne przy największych 

możliwościach regulacyjnych otrzymywanych parametrów dla wody uzdatnionej. 

Poniżej w tabeli podano parametry wody surowej: 



 

 

Biorąc pod uwagę średnie parametry wody surowej (twardość ogólna 201+-30mg CaCO3/l , zawartość 

żelaza rozpuszczonego w wodzie surowej nie większa jak 98,4+-16,7 µg/l) proponowany zestaw pozwoli 

produkować w sposób ciągły wodę pozbawioną azotanów i manganu która po zmieszaniu z wodą surową 

nadawać będzie się do konsumpcji dla ludzi i zwierząt.  

Proces uzdatniania oparty będzie na trzech technikach oczyszczania wody: 

- usuwanie azotanów, 

- zmiękczanie wody wraz z jednoczesnym usuwaniem manganu i żelaza 

-  mieszanie wody uzdatnionej z surową w odpowiednich proporcjach. 



4.3.2 Dobór urządzeń technologii uzdatniania 

 

4.2.2.1. Stacja  usuwania azotanów 

 

Trzykolumnowa automatyczna stacja uzdatniania składa się z następujących elementów: 

▪ Automatyczny mechaniczny filtr wstępny     3kpl. 

▪ Zbiornik kompozytowy z włókna szklanego 24 x 75”   3 szt. 

▪ Automatyczny zawór wielodrogowy     3 szt. 

▪ Sterownik objętościowy      3 szt. 

▪ Wypełnienie – anionit selektywny do azotanów    3 x 250 dm3 

▪ Zbiornik solanki 710 dm3 (zbiorniki wspólne z usuwaniem manganu)  3 kpl. 

▪ Niezbędny osprzęt i armatura      3 kpl. 

PARAMETRY STACJI FILTRACYJNEJ: 

Wydajność nominalna 22,0 m3/h 

Wydajność maksymalna 27,0 m3/h 

Dostępna objętość wody między regeneracjami 120 m3 

Ilość solanki na 1 regeneracje ( w przeliczeniu na sół) 60 Kg 

Nominalne ciśnienie wody zasilającej 0,3 – 0,8 Mpa 

Temperatura wody zasilającej 1 – 40 0C 

Przyłącze hydrauliczne  2”  

Zasilanie elektryczne 220 V 

Moc 100 W 

Przyłącze do kanalizacji  DN 100 Mm 

Wymiary gabarytowe w zabudowie a x b x h 2,6 x 2,6 x 2,2 M 

 

PARAMETRY ZBIORNIKÓW SOLANKI: 

Kompozytowy zbiornik solanki  - 3 szt.: 

- Wysokość  h= 2043-2073mm   

- Średnica d=770 mm 

- Pojemność  V=710 l,  

- Masa G= 81.20 kg  



Zasada działania: 

Stacja uzdatniania jest zbudowana jako zestaw trzykolumnowy . Kolumny wykonane z polietylenu powlekanego 

włóknem szklanym i wzmocnione żywicami posiadają wszystkie wymagane dopuszczenia i atesty. 

Pracują w systemie równoległym zarządzanym sprzężonymi sterownikami mikroprocesorowymi. Przed 

każdą z kolumn na rurociągi doprowadzającym wodę surową zamontowane są automatyczne wstępne 

filtry mechaniczne. W czasie regeneracji jednej kolumny, pozostałe produkują wodę. Po jej zakończeniu 

natychmiast włącza się do pracy. Uruchamianie regeneracji następuje po wyprodukowaniu przez kolumnę 

wcześniej zaprogramowanej ilości wody. Regeneracja polega na przepłukiwaniu złoża jonowymiennego 

nasyconym roztworem solanki. Zalecana jest solanka płynna nasycona magazynowana w zbiorniku 

magazynie dostarczanym przez dostawce solanki i przetłaczana do zbiorników pośrednich solanki. 

Proces regeneracji trwa około dwóch godzin i jest przeprowadzany automatycznie. Przebiega  w pięciu 

etapach: 

- płukanie wsteczne, 

- pobór solanki  

- wypieranie, 

- płukanie szybkie, 

- nalewanie - uzupełnianie zbiornika solanki z zbiornika magazynu. 

Stacja produkuje wodę o zawartości azotanów  poniżej. 5,0 mg/dm3 . 

 

4.2.2.2. Stacja  usuwania manganu – zmiękczanie wody 

 

Trzykolumnowa automatyczna stacja uzdatniania składa się z następujących elementów: 

▪ Automatyczny mechaniczny filtr wstępny     3kpl. 

▪ Zbiornik kompozytowy z włókna szklanego 24 x 75”   3 szt. – adoptowane istniejące 

▪ Automatyczny zawór wielodrogowy     3 szt. – adoptowane istniejące 

▪ Sterownik objętościowy      3 szt. – adoptowane istniejące 

▪ Wypełnienie – kationit silnie kwaśny      3 x 250 dm3 

▪ Zbiornik solanki 710 dm3 (zbiorniki wspólne z usuwaniem azotanów)  - uwzględniono w pkt. 4.2.2.1. 



▪ Niezbędny osprzęt i armatura      - j.w. 

PARAMETRY STACJI ISTNIEJĄCEJ DO ADAPTACJI: 

Wydajność nominalna 22,0 m3/h 

Wydajność maksymalna 27,0 m3/h 

Dostępna objętość wody między regeneracjami 220 m3 

Ilość solanki na 1 regeneracje ( w przeliczeniu na sól) 60 Kg 

Nominalne ciśnienie wody zasilającej 0,3 – 0,8 MPa 

Temperatura wody zasilającej 1 – 40 0C 

Przyłącze hydrauliczne  2”  

Zasilanie elektryczne 220 V 

Moc 100 W 

Przyłącze do kanalizacji  DN 100 Mm 

Wymiary gabarytowe w zabudowie a x b x h 2,6 x 2,6 x 2,2 M 

 

Zasada działania: 

Stacja uzdatniania jest zbudowana jako zestaw trzykolumnowy . Kolumny wykonane z polietylenu 

powlekanego włóknem szklanym i wzmocnione żywicami posiadają wszystkie wymagane dopuszczenia 

i atesty. Pracują w systemie równoległym zarządzanym sprzężonymi sterownikami mikroprocesorowymi. 

Przed każdą z kolumn na rurociągi doprowadzającym wodę surową zamontowane są automatyczne 

wstępne filtry mechaniczne . W czasie regeneracji jednej kolumny, pozostałe  produkują wodę. Po jej 

zakończeniu natychmiast włącza się do pracy. Uruchamianie regeneracji następuje po wyprodukowaniu 

przez kolumnę wcześniej zaprogramowanej ilości wody. Regeneracja polega na przepłukiwaniu złoża 

jonowymiennego nasyconym roztworem solanki. Zalecana jest solanka płynna nasycona magazynowana 

w zbiorniku magazynie dostarczanym przez dostawce solanki i przetłaczana do zbiorników pośrednich 

solanki. Proces regeneracji trwa około dwóch godzin i jest przeprowadzany automatycznie. Przebiega  w 

pięciu etapach: 

- płukanie wsteczne, 

- pobór solanki  

- wypieranie, 

- płukanie szybkie, 

- nalewanie - uzupełnianie zbiornika solanki ze zbiornika magazynu. 

Stacja produkuje wodę o zawartości manganu  poniżej. 0,01 mg/dm3 . 

 

 



4.2.2.3. Mieszanie wody uzdatnionej z surową. 

 

Woda do SUW podawana jest ze studni głębinowych rurociągami z PE. 

W budynku SUW woda rozdzielana jest na dwa strumienie za pośrednictwem zasuw nożowych z 

blokowanymi nastawami tak aby przekierować część wody do kolumn filtracyjnych równolegle do 

wszystkich, a drugi  strumień za pośrednictwem bay-pass do zbiorników wody czystej. Woda ze 

strumienia przekierowanego na uzdatnianie rozdziela się równolegle na 6 kolumn filtracyjnych 3 kolumny 

redukcji azotynów (nowe) i trzy kolumny zmiękczające (redukcja manganu kolumny zmiękczające należy 

adoptować istniejące ). Woda po uzdatnianiu miesza się z wodą surowa płynąca bay-pasem i kierowana 

jest do zbiorników wody czystej. Proporcje rozdziału strumienia na wodę do uzdatnienia i wodę kierowana 

na bay-pass ustalone zostaną na etapie rozruch technologicznego. Woda zgromadzona w zbiornikach 

wody czystej jest wodą zdatną do picia i przepompowywana będzie układem II-ego stopnia pompowania 

(zestaw hydroforowo-pompowy) do miejskiej sieci wodociągowej skąd jest pobierana przez 

konsumentów.   

 

4.2.2.4. Stacja poboru próbek 

 W budynku SUW woda rozdzielana jest na dwa strumienie tak aby przekierować część wody do kolumn 

filtracyjnych równolegle do wszystkich, a drugi  strumień za pośrednictwem bay-pass do zbiorników wody 

czystej gdzie przed zbiornikami łączy się  z wodą z procesu uzdatniania. Rozdział wody jak i późniejsze 

mieszanie jest niezbędne aby ekonomiczne doprowadzić wodę do parametrów wody zdatnej do 

konsumpcji. Mając na uwadze mieszanie wody o różnych parametrach w budynku SUW zamontowano 

tzw. Stację poboru prób wody czyli zamontowano 5 punktów poboru wody w postaci 5 zaworów 

czerpalnych umiejscowionych na ścianie budynku jak w rzucie w rozstawie co ok. 15 cm umiejscowionych 

ok. 130 cm nad posadzką . Pod wylewkami z tych zaworów należy zamontować wykonaną ze stali 

nierdzewnej ( gr. 2 mm ) wannę ociekowa o wymiarach w rzucie 40 x 90 cm i głębokości ok 30 cm z 

zamontowanym odpływem i syfonem ( funkcja zlewozmywaka ) . Odpływ wanny ociekowej włączyć do 

kanalizacji sanitarnej.  

Zawory czerpalne winny posiadać dopływy z rurociągów technologicznych wody tak aby zobrazować 

parametry wody po poszczególnych procesach technologicznych uzdatniania wody: 

Zawór 1 – woda surowa wchodząca ze studni do budynku, 

Zawór 2 – woda uzdatniona po filtrach redukujących azotany, 

Zawór 3 – woda uzdatniona po filtrach redukujących mangan ( po zmiękczaniu ), 

Zawór 4 – woda zmieszana tj woda uzdatniona po filtrach zmieszana z wodą surową kierowana do 

zbiorników wody czystej, 

Zawór 5 – woda uzdatniona kierowana do sieci – do konsumpcji. 



 


